SORTIMENT ey
AVIATION

Zangenschliissel
Zange und Schraubenschliissel in einem Werkzeug.

Ersetzt einen Satz Schraubenschlissel, metrisch wie zdllig

Glatte Backen fiir die schonende Montage von Verschraubungen
mit sensiblen Oberflachen!

= einstellbares Schraubwerkzeug

= auch hervorragend geeignet zum Greifen, Halten, Pressen und Biegen
von Werksticken

keine Kantenbeschadigung durch spielfreie, vollflachige Anlage
Einstellung per Knopfdruck direkt am Werkstiick

stufenloses Greifen aller Schliisselweiten bis zur angegebenen Kapazitat
mittels parallel gefiihrter Backen

sicheres Einrasten des Gelenkbolzens: keine unbeabsichtigte Verstellung

der Hub zwischen den Greifbacken erméglicht ein schnelles Anziehen
und Ldsen von Schraubverbindungen nach dem Ratschenprinzip

= hohe Klemmkraft durch 10-fache Handkraftverstarkung
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet
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Artikel-Nr. 4003773- positionen Zoll mm mm

86 03 125 077497 " 718 23 125

86 03 150 069676 14 1 27 150 4
86 03 180 035466 13 13/8 35 180 ' !‘ f
86 03 250 033837 17 13/4 46 250 / 3 J
86 03 300 041429 22 23/8 60 300 I !
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Cobra® — Hightech-Wasserpumpenzangen

= Einstellung per Knopfdruck direkt am Werkstiick

= Feinverstellung flr optimale Anpassung an
verschiedene WerkstlickgréBen und handfreundliche Griffstellung

= selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am
Werkstlck, kraftsparendes Arbeiten

= Greifflachen mit spezialgehérteten Zéhnen, Harte der Zahne ca. 61 HRC:
dauerhaft sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit

= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitdt durch doppelte Fiihrung

= sicheres Einrasten des Gelenkbolzens:
keine unbeabsichtigte Verstellung

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

87 01 250

87 02 250

EAN Einstell- o1 | O |
Artikel-Nr. 4003773- positionen Q Zoll @ mm mm mm
13 1 27 27

8701125 069935 125
8701 150 060116 " 11/4 32 30 150
8701 180 022015 18 1172 42 36 180
87 01 250 022022 25 2 50 46 250
87 01 300 034087 30 23/4 70 60 300
8702 180 042396 18 112 42 36 180
87 02 250 040316 25 2 50 46 250
87 02 300 029144 30 23/4 70 60 300
8703 180 005667 18 1172 42 36 180
87 03 250 043805 25 2 50 46 250
87 03 300 041382 30 23/4 70 60 300
87 05 250 005681 25 2 50 46 250
87 05 300 014126 30 23/4 70 60 300

Cobra® ES — Wasserpumpenzange extra-schlank
= besonders guter Zugang zum Werkstlick durch sehr schlanke
Bauform im gesamten Kopf- und Gelenkbereich

= ideal fir Service und Instandhaltung, Gerétereparatur,
Automobilbereich und Industrie

= lange, spitze Backen

EAN Einstell- | O3 o1 | O | -
Artikel-Nr. | 4003773- positionen Q Zoll 0 mm mm mm
19 32 34 250

8751250 061267 11/4
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NEUHEIT
Cobra® QuickSet Cobra® QuickSet !_etzt
Hightech-Wasserpumpenzangen auch in 300 mm Lénge.

Ganz offnen, zuschieben, zupacken!

Zusatzliche Schnelleinstellung an das Werkstiick
durch Zuschieben

= verbindet das bewahrte, sichere Einrasten des
Gelenkbolzens mit einer zusatzlichen Schiebefunktion,
die das Arbeiten in sehr engen und unzuganglichen
Arbeitsbereichen erleichtert
die Einstellung direkt an das Werkstlick kann durch
einfaches Zuschieben erfolgen
sicheres Einrasten des Gelenkbolzens bei der ersten Belas-
tung. Danach ist die Griffweite der Zange fixiert und kann
nur noch durch Drlicken des Knopfes verstellt werden
= um die Schiebefunktion erneut zu aktivieren,

wird der Gelenkbolzen per Knopfdruck ausgedriickt

und die Zange einmal ganz gedffnet
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

87 22 250:

= mit schlanken, zweifarbigen Mehrkomponenten-
Griffhllen ohne Kragen fiir besseres Handling und
einfacheren Transport

Maul anlegen — Zange einfach zuschieben

Gelenkbolzen rastet bei Belastung ein

EAN Oj Oj Oj Einstell- «>
Artikel-Nr. 4003773- 9 Zoll @ mm mm positionen mm
2 50 46 25 250

87 21 250 072775

87 22 250 077794 2 50 46 25 250

87 21 300 078524 23/4 70 60 25 300 Lieferbar ab Juni 2015

Bewahrte Cobra®-Eigenschaften

= selbstklemmend an Rohren und Muttern:
kein Abrutschen am Werksttick, kraftsparendes Arbeiten

= Feinverstellung flr optimale Anpassung an verschiedene WerkstlickgroBen
und handfreundliche Griffstellung

= guter Zugang zum Werkstiick durch schlanke Bauform im Kopf- und Gelenkbereich

= Greifflachen mit spezialgehérteten Zahnen, Harte der Zahne ca. 61 HRC:
dauerhaft sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit

= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitdt durch doppelte Fiihrung
= sicheres Einrasten des Gelenkbolzens: keine unbeabsichtigte Verstellung
= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen




KNIPEX Minis
in Glrteltasche

= KNIPEX Minis als ,kleine Helfer” in der praktischen Giirteltasche
= aus strapazierfahigem Polyester-Gewebe
= mit Klettverschluss

= mit seitlicher, elastischer Aufnahme fiir Stab-Taschenlampen,
Kugelschreiber oder Ahnliches

= mit praktischer Girtelschlaufe

EAN
Artikel-Nr. 4003773- | Inhalt

86 03 150 Zangenschlissel

ey 2 UEZ 8701 125 Cobra®Wasserpumpenzange

74 01 160 Kraft-Seitenschneider

0020 72v02 075851 87 01 150 Cobra®Wasserpumpenzange

Schraubzange PATENTED

= fir metrische und zollige Muttern und Schrauben mit
Schliisselweiten von 10 bis 32 mm (3/8" bis 1 1/4");
selbstklemmend im Bereich ab 17 mm: kein Abrutschen am Werkstiick

spielfreies Fassen metrischer oder z6lliger Sechskantschraubenkopfe,
kein Verrunden der Schraubenképfe

sicheres und festes Greifen auch verrundeter, verrosteter oder
tberlackierter Muttern und Schrauben

schnelles Anziehen und Losen von Schraubverbindungen nach
dem Ratschenprinzip

Feinverstellung flr optimale Anpassung an verschiedene
WerkstiickgréBen und handfreundliche Griffstellung

ersetzt einen Satz Schraubenschlissel, ideal zum Kontern

EAN Einstell- Oj Oj <>
Artikel-Nr. | 4003773- positionen Zoll mm mm
15 250

87 41 250 054566 3/8-11/4 10-32

Aufbau der KNIPEX Artikel-Nummer Grandmodell  Form

z.B. z. B. gerade
Kombizange

\/
KNIPEX Zangenausfiihrung

0 1 2 3 4

Zange schwarz Kopf poliert, Kopf poliert, Zange verchromt, Zange verchromt
atramentiert, Griffe mit Griffe mit Griffe mit Kunst-
Kopf poliert Kunststoff Mehrkomponenten- | stoff berzogen

liberzogen Hillen

0020 72 V01

Ausfiihrung Lange

z. B. Kopf poliert, z.B.
Griffe schwarz 200 mm
atramentiert

0
A

5 6 7

Zange verchromt, Zange verchromt, Zange verchromt,
Griffe mit Griffe isoliert mit Griffe mit Kunststoff-
Mehrkomponenten- | Mehrkomponenten-Hillen, | Tauchisolation, VDE-gepriift
Hilllen Wtz DIN EN 60900 / IEC 60900
DIN EN 60900 / [EC 60900 £3@8 A1000V
'n A 1000V

n

( .u

00 20 72 V02



KNIPEX

Alligator® — Wasserpumpenzangen

= selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am Werkstlick, kraftsparendes Arbeiten
= robuste Bauart, unempfindlich gegen Verschmutzung; besonders geeignet fiir Arbeiten im AuBenbereich
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehdrtet
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EAN Einstell- Oj

Artikel-Nr. | 4003773- posmonen ) ZoII Q) mm Zoll

8801180 035480 172

8801250 022992 9 2 50 46 250

8801300 034094 9 23/4 70 60 300

Alligator® XL e

q 0 Q m - -
Der Klassiker jetzt auch in 400 mm Lange \*C\ =

B “;...
-

= 11-stufige Rastenverstellung mit einer Greifkapazitat bis zu 3 1"
= robuste Bauart, unempfindlich gegen Verschmutzung;
besonders geeignet fiir Arbeiten im AuBenbereich
= guter Zugang zum Werkstiick durch schlanke Bauform im
Kopf- und Gelenkbereich
= selbstklemmend an Rohren und Muttern:
kein Abrutschen am Werkstiick, kraftsparendes Arbeiten
= Greifflachen mit spezialgehérteten Zéhnen, Harte der Zéhne ca. 61 HRC:
dauerhaft sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit
= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitat durch doppelte Fiihrung
= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

Die KNIPEX Alligator® XL bietet die
Leistungsfahigkeit und den Komfort einer
Wasserpumpenzange bei 50 % weniger
Gewicht und einer gréBeren Greifkapazitat
(3 '2") als vergleichbare Rohrzangen.

Im handlichen Format von 400 mm Lange
findet die KNIPEX Alligator® XL in jedem
Werkzeugkoffer ihren Platz.

EAN Einstell- Oj
Artikel-Nr. 4003773- posmonen 4] ZoII 0 mm Zoll

88 01 400 075844 3172
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Seitenschneider

= der unentbehrliche Seitenschneider fiir vielseitigen Einsatz

= hochwertiges Material und prézise Verarbeitung fiir eine lange Standzeit
= Prazisionsschneiden fiir weichen und harten Draht

= sauberer Schnitt bei diinnen Cu-Drdhten, auch an den Schneidenspitzen

EAN 0
Artikel-Nr. 4003773- @ mm

7002140 023098 4,0 25 18 140
7002160 034032 4,0 28 2,0 160
7002180 034049 4,0 3,0 25 180
= fiir harteste, dauerhafte Beanspruchung Artikel-Nr.___| 4003773- ulul g mm g mm mm
= hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale 7402160 023081 34 25 20 160
Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhaltnis 7402180 023074 38 27 22 180
= Prazisionsschneiden zusatzlich induktiv gehartet
; . . n . 7402200 040309 42 3,0 25 200
(Schneidenharte ca. 64 HRC) fur alle Drahtsorten einschlieBlich Pianodraht
= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, 6lgehartet i 46 35 30 250
7412160 065111 3,4 25 2,0 160
7412160/7412 180 7412180 060192 38 2,7 2,2 180
mit Offnungsfeder, die bei Bedarf aktiviert werden kann 7421160 034322 34 25 20 160
7421180 069973 38 2,7 2,2 180
74 21 ...
. . . . 7421200 050483 42 3,0 25 200
12° gewinkelter Kopf bietet Freiraum zum Greifen ' '
7421250 045021 46 3,5 3,0 250

20 % Kraftersparnis
im Vergleich 2u

Standard-Seitenschnmdern
gleicher Lange

74 02 180

7412 160

74 21 200

Drahtseil 7

Q weicher Draht O mittelharter Draht O harter Draht . Pianodraht @ Cu- + Al Mehrleiterkabel, eindréhtig und mehrdrahtig



X-Cut® — Kompakt-Seitenschneider

Kompakt und 25 % leichter. Kraftvoll und prazise.

Schneidet feinste Drahte ebenso wie mehrdrahtige Kabel
und harten Pianodraht

= durchgestecktes Gelenk: hochste Stabilitdt bei niedrigem Gewicht
doppelt gelagerte Gelenkachse fir harte, dauerhafte Beanspruchung

hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale
Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhaltnis

groBe Offnungsweite fir dickere Kabel

préziser Schnitt auch bei feinen CU-Dréhten

kompakte, gewichtssparende Bauweise
Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, 6lgehartet

73 02 160
73 05 160
73 06 160

EAN ¢ © © O ] .
Artikel-Nr. | 4003773- @ mm @ mm @ mm @ mm @ mm 40 % KrafterSparms
8 38 2,7 2,2 12 160

Standard-Seitenschneidern

7302160 075127 4, im VergleiCh zu St her Lange
7305160 075134 4,8 3.8 2,7 2,2 12 160 gleiche
7306 160 075141 A 1000V &GS 4,8 3.8 2,7 2,2 12 160

“‘w

bendtigte
Handkraft

fiir einen Nagel KNIPEX TwinForce® KNIPEX X-Cut® Kraft-Seitenschneider Seitenschneider
mit @ 3 mm

] f & } " &
| g G | | |
£ | ' |
. e
‘.’l A [ t FF‘
& Der Nachsetzschneider Lange Schneiden zum Kabel-
Durchgestecktes Gelenk: hochste Angeschmiedete Gelenkachse schneiden. Prézise auch fiir
Doppelgelenk-Konstruktion Stabilitat bei niedrigem Gewicht fiir den robusten Einsatz feinste Litzendrahte
39-fache Handkraftverstarkung 16-fache al 13-fache al 9-fache

Drahtseil

8 O weicher Draht O mittelharter Draht O harter Draht . Pianodraht @ Cu- + Al Mehrleiterkabel, eindrdhtig und mehrdrahtig



TwinForce®— Hochleistungs-Seitenschneider PATENTED

Der liberlegene Kraft-Seitenschneider
mit dem patentierten Doppelgelenk

= optimale Ubersetzung durch Doppelgelenk-Konstruktion
= schneidet zuverldssig alle Drahtsorten, aber auch Bandmaterial
= fiir grobes und feinstes Schneiden

= wenig Schnittschlag: die Hand wird geschont. Muskeln und
Sehnen werden entlastet

= fiir den Einsatz mit mehr Komfort, fiir Vielschneider oder fiir
besonders harte Schneidfalle

= hohe Stabilitat und spielfreier Gang durch angeschmiedete und
prdzisionsgefraste Gelenkachsen

= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, 6lgehartet

7372 180 F:

= zusitzliche Version mit Offnungsfeder fiir vereinfachtes Nachsetzen
und Vielschneider

7372180

7372180 F
es Schneiden mit

-- Extre |(:;khtfwand' schneidet d
ol _ - . eringem Kraftau . ahrte
Artikel-Nr. 4003773 @ mm @ mm @ mm @ mm mm s o] gering 0 % leichter, als der hewah

55 4,6 3,2 3,0 180 " Y

|5 . ;
7371180 074762 me KNlPEX-Kraftseltenschnelder
7372180 074779 55 4,6 3,2 3,0 180
7372180 F 077657 55 4,6 3,2 3,0 180

Elektro-Installationszange — Das Multitalent fiir den Profi

Multifunktionszange fiir die Elektroinstallation; zum Greifen von Flach- und
Rundmaterial, Biegen, Entgraten, Kabelschneiden, Abisolieren und Crimpen
von Aderendhiilsen

13 82 200

6 Funktionen in einer Zange

= glatte Greifflachen an der Spitze fir ein beschadigungsfreies Greifen von Einzeladern;
profilierte Greifflachen und Brennerloch zum Greifen von Flach- und Rundmaterial

= markante Aussenkante an der Backe zum Bearbeiten von Unterputzdosen und
Entgraten von Durchfiihrungsléchern

= Abisolierlocher fur Leiter 0,75 - 1,5 mm2 und 2,5 mm?
= Crimpnest fiir Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm?

= Kabelschere mit Prazisionsschneiden (induktiv gehartet) fiir Cu- und Al-Kabel
bis5x2,5mm2/@ 15 mm

= schlanke Bauform flr gute Zuganglichkeit
= geschraubtes Gelenk: préziser, spielfreier Gang der Zange
» Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, 6lgehartet

1391 200/13 92200/ 13 96 200

= mit dem intelligenten Zuhaltemechanismus kann man ,Greifen” ohne die Zange zu 6ffnen.
Die Schneide bleibt geschlossen und geschiitzt

Schneidkapazitaten
EAN
Artikel-Nr. | 4003773- Griffe
1381200 075240 mit Kunststoff Giberzogen
1382200 075080 mit Mehrkomponenten-Hllen
1386200 075097 A1000V isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen, VDE-gepriift
1391200 075257 MW mit Kunststoff Gberzogen
1392200 075103 MW mit Mehrkomponenten-Hiillen

1396200 075110 MM A 1000V &gS isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen, VDE-gepriift




Seitenschneider fiir Lichtwellenleiter

= speziell entwickelt zum Trennen von Lichtwellenleitern (Glasfaserkabel)
= mit plangeschliffenen Schneidflachen

= Schneiden zusatzlich induktiv gehértet

= mit Offnungsfeder

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

€

EAN
Artikel-Nr. 4003773- Kopf | Griffe

7251160 028031 MM poliert  mit Kunststoff iberzogen

Drahtseilscheren

Doppelfunktion: sauber schneiden, prazise anpressen

= mit zwei Pressprofilen fiir Endkappen an Bowdenhiillen
und Endhdlsen flir Drahtseilzlige

= komfortables Arbeiten durch handliche, schlanke Bauform
und innenliegende Offnungsfeder

= geschraubtes Gelenk flr prézise Messerflihrung, nachstellbar
= hohe Ubersetzung fir kraftsparendes Arbeiten

= Schneidenhérte ca. 64 HRC

= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, 6lgehartet

Anpressen der Endkappe an das Zugseil Anpressen der Endhiilse an die
Bowdenhiille

9561 190
Schneidkapazitaten
EAN
Artikel-Nr. 4003773-
9561190 040651 MW 7,0 6,0 4,0 2,5 190
9562190 071976 MW 7,0 6,0 4,0 2,5 190

10
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Kabelschere

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdrahtig

= nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet

= gehértete Schneiden mit Prazisionsschliff

= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

= |eichter Schnitt bei Einhandbetatigung

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= nachstellbares Schraubgelenk, selbstsichernd

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, dlgehartet

Kabelschnitt mit Kabelschneider:

EAN @ @ <> leichter, sauberer Schnitt ohne Verformung des Kabels
Artikel-Nr. 4003773- g mm g mm? AWG mm
15 50 1/0 165

95 11 165 040323

Kabelschere
mit Doppelschneide

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln

= nicht fir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet
= gehartete Schneiden mit Prazisionsschliff

schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

durch Aufteilung des Schneidvorgangs in Vorschnitt
(Isoliermantel im vorderen Schneidenbereich) und Nachschnitt
(Leiter im hinteren Schneidenbereich) kdnnen Kabel bis @ 20 mm
in Einhandbetatigung geschnitten werden

geringer Kraftaufwand durch giinstige Ubersetzungsverhéltnisse
und optimierte Schneidengeometrie

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= nachstellbares Schraubgelenk, selbstsichernd Vorschnitt: Durch Einsatz der vorderen Schneide zum Schneiden des

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, élgehértet Eﬂm’;i;t;lﬁa?fe'r?rorieren Kabeldurchmessern bleibt eine ergonomische

Schneidkapazitaten
ikel A 2 Nachschnitt: Nachdem der Mantel des Kabels im vorderen Profil
AL 4003773- AWG i durchgeschnitten wurde, werden die Leiter im hinteren Profil durchtrennt.
2/0

95 11 200 043928 20 70 200 Vorschnitt vorn, Nachschnitt hinten — so schneidet es sich leichter

11



Pr_a2|5|ons-Ab|soI|erzangen PATENTED

mit Formmessern

= formschliissiges Abisolieren auch von schwer zu
entfernenden Isolierwerkstoffen aus PTFE, Silikon,
Radox®, Kapton® und Gummi; auch mehrlagig

= ein zweites Messerpaar halt die verbleibende
Isolierung zuverlassig fest

= genau auf den jeweiligen Leiterquerschnitt abgestimmte,

auswechselbare Formmesser

= mit einstellbarem Langenanschlag fiir gleiche
Abisolierlangen bei Serienarbeit

= Zangenkdrper: Stahl
= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

Eingetragene Warenzeichen:

Radox® — HUBER+SUHNER AG; Kapton®—E. I. du Pont de Nemours and Company

Formschliissiges Abisolieren durch prazise Sauberes Einschneiden der Isolation
Messerprofile auf dem gesamten Umfang

MultiStrip 10 — Die automatische Abisolierzange

Universelle Messergeometrie — robust und langlebig
Optimale Griffgestaltung mit hervorragender Haptik
Vertieft liegender Drahtschneider

= vollautomatische Anpassung an handelsiibliche ein-, mehr- und
feindréhtige Leiter mit Standardisolierung im gesamten Kapazitatsbereich

von 0,03 bis 10 mm?2
= keine manuelle Feinjustierung notwendig
= keine Beschadigung der Leiter

= die Klemmbacken aus Stahl halten das Kabel rutschsicher fest,

ohne die verbleibende Isolation zu beschadigen

121206

o o
Artikel-Nr. | 4003773 mm2

121202 048077 0,03-2,08 32-14

121206 049005 /\/\N\ 0,14-6 26-10 195
121210 049012 MW 2,5-10 13-7 195

~
O
ﬁ

Automatisches Abziehen der Isolation Zwei Messerpaare — parallel gefiihrt fiir

formschliissiges Abisolieren

EAN Abisolierwerte
Artikel-Nr. 4003773-

1242 195 054580 0,03-10 32-7 195

Prézises Abisolieren von 0,03 bis 10 mm?2 ohne Nachjustierung



KNIPEX

Con nectorenzange

Fir Siphons, Kunststoffrohre und Connectoren bis zu @ 80 mm

Feinverstellung fiir optimale Anpassung
an unterschiedlichste Durchmesser

Robust, hoch belastbar

= ideal zum Anziehen und L6sen von Siphon-Verschraubungen,
Kunststoff-Rohrverbindungen und runden Uberwurfmuttern

= f{ir Stecker und Kupplungen mit Schraubverschluss wie z.B.
Cannon-Rundsteckverbinder

= zum schonenden Losen von Schlduchen auf Rohrstutzen
= )5-fach verstellbares, durchgestecktes Gelenk

= ergonomische Schenkelgeometrie

= Griffe mit rutschhemmendem Kunststoff iiberzogen

= Chrom-Vanadin Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

8101 250

_ —

8101250/ 81 03 250 ; s
= mit gezahnten Greifbacken; bis @ 80 mm & 0}//@ KHIPERD) )

8111250/ 81 13 250 , Y
= mit auswechselbaren Kunststoffbacken fiir - /) . i R

empfindliche Oberflachen; bis @ 75 mm

8113 250
P P R
Artikel-Nr. 4003773 Zange Griffe @ mm positionen
8101250 078463 schwarz atramentiert, Kopf poliert mit rutschhemmendem Kunststoff iberzogen
8103250 078487 ] verchromt mit rutschhemmendem Kunststoff iiberzogen 25-80 25 250
8111250 078470 schwarz atramentiert, Kopf poliert mit rutschhemmendem Kunststoff iiberzogen 10-75 25 250
8113250 078494 verchromt mit rutschhemmendem Kunststoff iiberzogen 10-75 25 250

8119250 078500 2 Paar Kunststoffbacken ftir 81 11 250 und 81 13 250

13



Prazisions-Elektronik-Seitenschneider @
ESD

ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

= elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam und
kontrolliert durch die Griffe abgeleitet

= das schiitzt durch elektrostatische Entladung

gefahrdete Bauelemente

= gemal giiltigen Normen, z.B. IECTR 61 340-5,
DIN EN 61 340-5, SP Method 2472

7902 120 ESD o, 0,2.1,4/mex- 00 g

PN

= Prazisionszangen fiir feinste Schneidarbeiten,
z.B. in Elektronik und Feinmechanik

= sehr genau geschliffene, scharfe Schneiden mit sehr kleinen
Facetten flir exakte Schnitte an empfindlichen Elektronikbauteilen;
auch ohne Facette fiir biindiges Schneiden

= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ
= Schneiden zusatzlich induktiv gehértet, Schneidenhérte ca. 64 HRC
= ca. 20 % weniger Gewicht als konventionelle Elektronikzangen

= geschraubtes Gelenk mit besonders sorgfaltig gefertigten
Gelenkflachen fiir gleichmaBige, reibungsarme Bewegung im
gesamten Offnungsbereich

= leichtgéngige Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichmBiges Offnen
7902 125 ESD 79 22 120 ESD = ergonomisch optimierte Mehrkomponenten-Griffhiillen
PN A = geschmiedet aus Chrom-Vanadin-Kugellagerstahl

79 02 120 ESD / 79 22 120 ESD
Mini-Kopf

79 02 125 ESD / 79 22 125 ESD
runder Kopf

7912 125 ESD
speziell zum Trennen von hartem Draht sowie Pianodraht

7932 125 ESD /79 42 125 ESD
79 22 125 ESD 79 32 125 ESD spitzer Kopf

7N PN

7952125 ESD /79 62 125 ESD
spitzer Kopf; mit Drahtklemme — kein unkontrolliertes Wegspringen
der Drahtabschnitte

79 42 125 ESD

7N
Schneidkapazitaten Abmessungen —pl— A
= |
Artikel-Nr. 4003773- J mm
79 02 120 ESD 061595 MW 02-1, , ] 6,5 9,0 6,5 120 A H
79 02 125 ESD 061519 MW 02-17 13 0,7 10,0 11,0 6,5 125 -I_ f_}
79 12 125 ESD 071389 MW 03-17 13 1,0 0,6 10,0 11,0 6,5 125
79 22 120 ESD 061618 MW 01-13 0,8 6,5 9,0 6,5 120 M
79 22 125 ESD 061533 MW 0,1-17 1.0 10,0 11,0 6,5 125
79 32 125 ESD 061557 MW 02-15 1.1 0,6 10,5 11,0 6,5 125
79 42 125 ESD 061571 MW 0,1-15 0,8 10,5 11,0 6,5 125
7952 125 ESD 065159 MW 02-13 0,9 0,5 11,0 11,0 6,5 125
79 62 125 ESD 065166 MW 01-13 0,8 11,0 11,0 6,5 125

14 (™ weicher Draht (B mittelharter Draht @ harter Draht @) Pianodraht @ Cu- + Al Mehrleiterkabel, eindrahtig und mehrdrahtig



%PEX®

Fir ein optimiert flachenbiindiges Schnittergebnis an
weichen Materialien

= fiir Montagen mit engen Toleranzen, fiir prazise Drahtenden-Konfiguration
= sehr genau geschliffene, scharfe Schneiden fiir exakte, flachenblndige e
Schnitte an empfindlichen Elektronik-Bauteilen

TH

7942125 ZESD

(A
Schneidkapazitaten
EAN ¢
Artikel-Nr. 4003773- @ mm
79421252 278449 MM 0,1-13 1,0 10 65 125
7942125ZESD 278450 MW 01-13 10 10 65 125
Der feine Unterschied
KNIPEX Prazisions-Elektronikzangen sind aus hochwertigem
Kugellagerstahl gefertigt und mit hochster Sorgfalt verarbeitet.
Jede Offnungsbewegung verlauft spielfrei, sanft und gleich-
maBig. Jeder Arbeitsschritt wird zuverlassig und prazise ausge-
fiihrt. Das erleichtert Profis die Arbeit.
Cu-Draht
21,3 mm
Schnitt mit 79 42 125 Schnitt mit 7942 1257
(ohne Facette) (flachenbiindiger Schnitt)

W7 Nlichenbiindiger Schnitt 7 Y ohne Facette 7 mit sehr kleiner Facette mit kleiner Facette [J>4Q mit Facette 15



Electronic Super Knips® ESD

= Prazisionszangen fir feinste Schneidarbeiten,
z.B. in Elektronik und Feinmechanik

= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ

= geschliffene, sehr scharfe Schneiden
ohne Facette zum flachengleichen Trennen

= exakt geformte Spitzen durchtrennen
auch anliegende Drahte ab @ 0,2 mm

Gelenk mit Edelstahlniet
= extrem leichter Gang fiir ermiidungsarmes Arbeiten
mit Offnungsfeder und Offnungsbegrenzung

7N

Schneidkapazitaten

EAN
Artikel-Nr. 4003773-

78 03 125 ESD 025146
78 13125ESD 025153
7861 125ESD 025184
7871 125ESD 025191

Elektronik-Seitenschneider
mit eingesetzter Hartmetallschneide — ESD

= f{ir extreme Anforderungen an schneidende Zangen durch harte
oder zahe Materialien, z. B. Piano-, Nickel-, Wolfram- und Diodendraht,
wie sie immer haufiger in der Elektronik- und Luft-/Raumfahrtindustrie

eingesetzt werden

= immer das richtige Schneidwerkzeug, auch bei hartestem Material
= Prazisions-Hartmetallschneiden eingel6tet in geschmiedete Rohlinge

= stabiles, durchgestecktes und spielfreies Gelenk
= Schneidenharte der HM-Schneiden 80 — 83 HRC

= Zangen mit Hartmetallschneiden haben eine wesentlich héhere Standzeit

als solche mit konventionellen Schneiden

= dauerhaft zuverldssige Schneidergebnisse durch die Vermeidung von

Schneidendeformationen durch Uberlastung
= hohe Kostenersparnis durch langere Lebensdauer der Zangen
= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ

7702120 HESD / 77 02 135 H ESD

7732 120 HESD

Schneidkapazitaten

EAN
Artikel-Nr. 4003773-
7702 120 HESD 075813 2,0 1.4 1,0
77 02 135 HESD 075837 MW 2,2 1,6 1,2
7732120 HESD 075820 MW 1,6 1,0 0,6

78 03 125 ESD

78 03 125 ESD
INOX — rostfreier Stahl; Schneidenhéarte ca. 54 HRC

=r— > ©

78 13 125 ESD

INOX — rostfreier Stahl; Schneidenharte ca. 54 HRC;
mit Drahtklemme — kein unkontrolliertes Wegspringen
der Drahtabschnitte

78 61 125 ESD

Abmessungen Schneiden zusitzlich induktiv gehértet,
P Schneidenhérte ca. 64 HRC;
il Spezial-Werkzeugstahl, briiniert
125
78 71 125 ESD
125 mit Drahtklemme — kein unkontrolliertes Wegspringen
125 der Drahtabschnitte; Schneiden zusatzlich induktiv

gehartet, Schneidenhdrte ca. 64 HRC; Spezial-
Werkzeugstahl, briniert

0,6 120
0.8 135
0.2 120

16 W7 N lachenbiindiger Schnitt 7 Y ohne Facette 7 mit sehr kleiner Facette mit Kleiner Facette [P 4 mit Facette



Prazisions-Pinzetten ESD

= Chrom-/ Nickel-Stahl:

rostfrei, antimagnetisch (18/10),
sehr gangige Elektronik-Qualitat

= ESD-Beschichtung: blendfrei

schwarz, mit einem Oberflachen-

widerstand von ca. 10° Ohm
= Spitzen blendfrei gebirstet
= Greifflachen mattiert flir

optimalen Halt

EAN <>
Artikel-Nr. 4003773- Ausfithrung mm

9208 78 ESD 054634
9208 79 ESD 054641
9228 69 ESD 054771
922870 ESD 054788
922871 ESD 054795
922872ESD 054801
923875ESD 054863
9258 74 ESD 054900
927877ESD 054979
928873 ESD 054993

85°

45°

o
92 08 78 ESD

92 08 79 ESD 92 28 69 ESD 92 28 70 ESD

92 28 71 ESD 92 28 72 ESD 92 38 75 ESD

92 58 74 ESD 92 58 74 ESD 92 88 73 ESD

fiir SMD-Technik*; gewinkelte Spitzen; Greifflachen glatt

zum Fassen horizontal angeordneter zylindrischer Bauteile mit @ 1,0 mm; Greifflachen glatt; geriffelte Griffe
gerade Form; kréftige Spitze; Greifflachen glatt

gerade Form; feine Spitze; Greifflachen glatt

nadelfeine Spitzen; gerade Form; Greifflachen glatt

Amerikanische Form, stabil; lange Spitzen; gerade Form; Greifflachen glatt

sichelformige Spitzen; Greifflachen glatt

runde Spitzen, ca. 2,0 mm breit; gerade Form; Greifflachen glatt

runde Spitzen, ca. 3,5 mm breit; gerade Form; Greifflachen gezahnt; geriffelte Griffe

eckige Spitzen, ca. 0,9 mm breit; Greifflachen fein gezahnt

* SMD-Technik: Technik zum AuflGten oberflachenmontierbarer Bauelemente (engl. Surface Mounted Devices) auf Leiterplatte ohne Verwendung von Bohrungen

Flachrundzange und Greifzange

aus Kunststoff, isolierend

= Vollisolierung reduziert das Kurzschlussrisiko

= Kunststoff, glasfaserverstarkt

= Griffe mit Weichkunststoff-Zone fiir sicheren Halt

EAN <>
Artikel-Nr. | 4003773- Beschreibung mm

986201 073956 A 1000V E—— @ Greifzange 180
986202 073963 A1000V © w] Flachrundzange 220

O flach-runde Backen = flache Backen m[] gezahnte Greifflachen

120
120
130
110
110
135
120
120
145
130



Mechanikerzangen = hohe Biegefestigkeit der Zangenbacken/-spitzen

= Greifflachen kreuzgezahnt
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehdrtet

38 11 200

o

—_

38 15 200

38 21 200

k‘@
St

3831200

==l {

Form 7

3841190 70° gewinkelte, flach-runde
Backen zum Ziehen von Splinten.
Fiir Greifaufgaben an schlecht
zugdnglichen Stellen.

3871200

3891200
[

Artikel-Nr. 4003773- Form

3811200 035169 (S]] 1

3815200 039594 (S]] 1 73,0 17,5 9,5 3,0 2,5 200
3821200 035176 X40° O 2 73,0 17,5 9,5 3,0 2,5 200
3825200 043669 £40° O 2 73,0 17,5 9,5 3,0 2,5 200
3831200 040712 (S]] 3 73,0 17,5 9,5 3,0 2,5 200
3835200 017134 (S]] 3 73,0 17,5 9,5 3,0 2,5 200
3841190 017141 — 2074 4 50,0 18,0 8,0 2,0 8,0 190
3845190 043676 — 2074 4 50,0 18,0 8,0 2,0 8,0 190
3871200 017202 X70° O = 7 73,0 17,5 9,5 3,0 2,0 200
3891200 017219 X85 O = 9 73,0 17,5 9,5 2,5 200
3895200 017233 X85 O 9 73,0 17,5 9,5 2,5 200

18
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Flachrundzangen mit Schneide
(Storchschnabelzangen)
Elastische Spitzen: formstabil auch
bei Verwindung

= verwindungstolerante, elastische
Prazisionsspitzen

= flach-runde, lange, spitz zulaufende
Backen

= mit Schneiden (Harte ca. 61 HRC)
fiir weichen, mittelharten und harten
Draht

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet,
6lgehartet

26 12 200
26 22 200

Schneidkapazitaten Abmessungen

EAN O O 13|14 | T | W

Artikel-Nr. | 4003773- OGmm | Omm | mm | mm | mm | mm
2612200 023142 3.2 2.2 73,0 95 17,5 30 25 200

2622200 023135 £40° 32 2,2

73,0 230 95 175 30 25 200

Prazisions-Sicherungsringzangen
fiir AuBenringe auf Wellen
Mit eingesetzten Spitzen flir sicheres Arbeiten
= hoch belastbar im Dauereinsatz:
bis zu 10-fach h6here Standzeit gegenliber angedrehten Spitzen

= grofe Auflagefldchen an den Spitzen:
keine Verwindung der Ringe, leichte Montage

= geschraubtes Gelenk: praziser, spielfreier Gang der Zange

= im Gelenk liegende Offnungsfeder, geschiitzt und unverlierbar

= rutschhemmender Kunststoffiberzug an den Griffen

= Zangenkérper: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehértet
= eingesetzte Spitzen: Federstahldraht, gezogen

4931 A0/A1/A2/49 41 A01 Form 3

mit Uberdehnungsschutz (durch DIN 5254 A; gerade Spitzen;
Anschlag einstellbar); Einstellung Uberdehnungsschutz
mittels Innensechskantschraube;

ideal fiir die Serienfertigung, da eine Form 4

Uberdehnung der Ringe wirksam
vermieden wird

DIN 5254 B; 90° gewinkelte
Spitzen; Uberdehnungsschutz

EAN Kapazitt fiir Spitzen-@ 4>
Artikel-Nr. | 4003773- Form | Wellendurchmesser @ mm ca. mm mm
3-10 0,9

4911A0 048718 140
49 11A1 048725 10- 25 1.3 140
49 11A2 048732 MW 1 19-60 1.8 180
49 11A3 048749 40 - 100 2,3 225
49 11 A4 048756 85-140 32 320
49 21 A01 048817 3-10 0,9 130
49 21 A11 048824 10-25 13 130
49 21 A21 048831 £90° 2 19-60 1.8 165
49 21 A31 048848 40 - 100 2,3 210
49 21 A41 048855 85- 140 32 305
4931A0 061748 3-10 09 140
4931A1 073895 MW 3 10-25 13 140
4931A2 073901 19-60 1.8 180
49 41 A01 061755 MW\ 4 3-10 0,9 130

Montierzangen

= besonders gut geeignet fiir Greif-, Justier-
und Montagearbeiten mit hoherer Greifkraft

= Greifflachen gezahnt

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite,
geschmiedet, 6lgehartet

Abmessungen

EAN L3 W3 T w4 T2

Artikel-Nr. 4003773- mm mm mm mm mm

28 01 200

044468 330 135 105 40 105 200

49 11 A2

49 21 A21

KNIPEX-Sicherungsringzangen mit Uberdehnungsschutz

Zur normgerechten Montage von Sicherungsringen in der der industriellen
Serienfertigung. Gerade Hersteller von sensiblen, sicherheitsrelevanten
Bauteilen (wie z.B. Bremsen oder Getriebe) legen groBten Wert auf die
Einhaltung der DIN 471 und 472. Hier wird eine Montage der Ringe mithilfe
von Zangen mit Uberdehnungsschutz oder einem Konus gefordert.

Die KNIPEX-Sicherungsringzangen mit Spreizbegrenzung erftillen diese
Forderung und bieten zudem eine tberlegene Lebensdauer.

Q weicher Draht O mittelharter Draht 0 harter Draht . Pianodraht @ Cu- + Al Mehrleiterkabel, eindréhtig und mehrdrahtig



Prazisions-Sicherungsringzangen
flir Innenringe in Bohrungen

Mit eingesetzten Spitzen fir sicheres Arbeiten

= hoch belastbar im Dauereinsatz: bis zu 10-fach
hohere Standzeit gegenlber angedrehten Spitzen

= geschraubtes Gelenk: praziser, spielfreier Gang
der Zange

= rutschhemmender Kunststoffiberzug an den Griffen

= Zangenkdrper: Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, élgehartet

= eingesetzte Spitzen: Federstahldraht, gezogen

48 11 )2

4821121

Form 1
DIN 5256 C; gerade Spitzen Prazision und Haltbarkeit
Form 2 Fur die Spitzen wird ein hochverdichteter Federstahl mit einer riefenfreien
DIN 5256 D; 90° gewinkelte Spitzen Oberflache eingesetzt. Hierdurch ist die Spitze dynamisch und statisch hoher

belastbar. Die Spitzen sind bei einmaliger Uberlastung um 30 % stabiler
Form 3 gegeniber herkémmlichen Zangen, bei gleichzeitig guter Zuganglichkeit
DIN 5256 C; gerade Spitzen in der Montage. Bei dynamischer Belastung halt die Spitze bis zu 10 mal

langer! Bei den Prdzisions-Sicherungsringzangen werden die Spitzen durch
Kaltverformung verpresst. Dadurch sind die Spitzen unverlierbar!

Innenliegende Feder: geschiitzte Form 3: . KNIPEX-Prazisions-Sicherungsringzange: Fester Sitz der Ringe: groBe Auflageflachen
Lage im geschraubten Prazisionsgelenk. mit einstellbarer Offnungshegrenzung verwindungsfreie, leichte und schnelle sowie Stellung der Spitzen erschweren ein
Keine Behinderung bei der Arbeit, Montage des Rings Abspringen

keine Verschmutzung oder Verlust

EAN Kapazitat fiir Spitzen
Artikel-Nr. | 4003773- Form | Bohrungsdurchmesser @ mm ca. mm
8-13 0,9

4811J0 048510

<>
mm
140

4811 )1 048527 12-25 1.3 140
48 11J2 048534 1 19- 60 1.8 180
4811J3 048541 40 - 100 23 225
48 11J4 048558 85- 140 32 320
48 21 )01 048619 8-13 09 130
48 21J11 048633 12-25 1.3 130
48 21J21 048640 £90° 2 19-60 1.8 165
48 21J31 048657 40-100 23 210
48 21 )41 048664 85-140 32 305
48 31 )1 073864 12-25 1.3 140
4831J2 073871 ’ 19-60 1.8 180

20
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Aviation-Minis
= Zangenschliissel mit speziell aufgerauten Backen fir sicheren Grip
(Art.-Nr. 86 05 150 S02)

= Seitenschneider fiir Arbeiten am Kabelbaum mit speziell verrundeten
Kanten (Art.-Nr. 79 02 125 S1)

= Glirteltasche aus strapazierfahigem Polyester-Gewebe fiir zwei Zangen
= Tasche lasst sich mittels Klettverschluss verschlieBen

= mit einem zweiten Klettverschluss an der Innenseite der Lasche ldsst
sich die Lasche im offenen Zustand fixieren und stort so nicht den
Arbeitsablauf (Kocherfunktion)

= Seitenlaschen aus doppelt gendhtem Gummi zum Befestigen von
Mini-Taschenlampe, Kugelschreiber 0.a.

EAN <>
Artikel-Nr. 4003773- mm

0019 72V01 072768 Aviation-Minis
86 05 150 S02 KNIPEX Aviation Zangenschliissel 150
7902 125 S1 Seitenschneider fir Arbeiten am Kabelbaum 125

KNIPEX Aviation Zangenschliissel

86 05 150 S02 A
= zum sicheren Losen/Entfernen von Kabelbindern ohne Schneiden é]

= keine scharfen Kanten am Werkzeug %
= mit speziell aufgerauten Backen fir sicheren Grip am Kabelbinder \

= ungewollte Beschadigungen der Kabel/lsolation werden
zuverldssig vermieden

= der Kabelbinder wird mit hoher Presskraft gedffnet
= kontrolliertes Entfernen des Kabelbinders
= keine Abschnitte / Abfallstiicke, die herunter fallen kdnnen

Abmessungen
EAN O:I O:I Einstell- <>
Artikel-Nr. 4003773- Zoll mm positionen mm
1 27

86 05 150 S02 071785 = 14 4,7 7,0 10,5 150

Seitenschneider
fiir Arbeiten am Kabelbaum

7902 125 S1

= alle Kanten am Zangenkopf speziell verrundet

= reduziert das Risiko von ungewollten Beschddigungen
von Kabeln / Isolation bei Korrekturen an Kabelbdumen

" mit sehr kleiner Facette

Schneidkapazitaten Abmessungen

EAN
Artikel-Nr. 4003773-

790212551 061519 MW 0,217 1.3 0,7 110 65 61 125
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Collar-Knacker fiir Aluminium-Collar

= zum Aufsprengen von AbreiBmuttern (Collars) aus Aluminium
z.B. an Hi-Lok®-Verschraubungen
(nicht geeignet fiir Stahl- oder Titan-Collars!)

= Schnelleinstellung per Knopfdruck direkt am Werkstiick
= hohe Schneidkraft durch 10-fache Handkraftverstarkung
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

86 05 180 S4:
Schneide 45 Grad gewinkelt — fir bessere Zuganglichkeit

Abmessungen
EAN Einstell-
Artikel-Nr. 4003773- positionen

86 0518054 069089

86 05 250 S4 86 05 250 S5

£85°
86 05 250 S4 069102 14 8,0 8,0 14,0 250
86 05 180 S5 069096 13 50 8,0 12,0 180
86 05 250S5 069119 14 8,0 8,0 14,0 250

Hi-Lok®ist ein eingetragenes Warenzeichen der Hi-Shear Corporation

Bolzen-Vornschneider
hochiibersetzt

Collar-Knacker fiir Stahl- und Titan-Collar

= zum Aufsprengen von AbreiBmuttern (Collars)
aus Aluminium, Stahl und Titan z. B. an
Hi-Lok®-Verschraubungen

geringerer Kraftaufwand, gutes Handling

besonders hohe Schneidleistung durch hoch
ibersetztes Gelenk

mit groBer Auflageflache an den

Griffhllen fir bessere Druckverteilung und
angenehmeres Arbeiten

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet,
6lgehartet

KNIPEX

EAN 4>
Artikel-Nr. 4003773- mm

610220055 067047 «85° 200



Vierdornpresszangen
flir gedrehte Kontakte

= zum Verpressen von gedrehten Kontakten

= Vierdornpressung fir hochwertigste Crimpverbindungen

= Lehrdorn zur Kontrolle der Grundeinstellung

= gleichbleibend hohe Crimpqualitdt durch Zwangssperre (entriegelbar)

= Kraftverstarkung durch héchst effektive Hebelibersetzung fiir
ermiidungsarmes Arbeiten

= hoher Bedienungskomfort durch handliche Bauform
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sonderglte, dlgehartet

97 52 65 DG

CrimpmaB in Schritten von 0,01 mm einstellbar; mit digitaler Anzeige der
eingestellten CrimpmaBe und Mdglichkeit der Re-Kalibrierung tiber RESET-
Funktion mit elektronischer VerschleiBliberwachung; Einstellung in mm, inch
oder vergleichbare Selectorpositionen nach MIL; mit Tabelle zur Ermittlung
der Einstellwerte; Zange im Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage und
Positionierhilfe zur Aufnahme der Kontakte

975265 DG A

CrimpmaB in Schritten von 0,01 mm einstellbar; mit digitaler Anzeige der
eingestellten CrimpmaBe und Mdglichkeit der Re-Kalibrierung tiber RESET-
Funktion mit elektronischer VerschleiBiiberwachung; Einstellung in mm, inch
oder vergleichbare Selectorpositionen nach MIL; mit Tabelle zur Ermittlung
der Einstellwerte; Zange im Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage; ohne
Positionierhilfe

Universal-Positionierhilfe

Standard-Positionierer

EAN Kapazitat Anzahl der | €4—»
Artikel-Nr. 4003773- Anwendung mm? Nester

97 52 65 DG 063216

97 5265DGA 071990

97 59 65 2 071600 Universal-Positionierhilfe

KNIPEX-Werk
C. Gustav Putsch KG
Oberkamper StraBe 13

42349 Wuppertal
Deutschland

Tel.: +49 (0) 202 — 47 94-0
Fax: +49 (0) 202 — 47 50 58

info@knipex.de
www.knipex.de

Quality — Made in Germany

e Kontakte werden fir beso;ui::\r(smr

volle Steckverbmdungen z y

Flugtechmk eingesetz Cn

Cr|mpverbmdu;grt‘asl;el:‘o‘;\”elCht
tenden Za

e abso‘::ep;;i::gei:?c?e Crimptiefe im Bereich

werden, 1€ von 1/100 mm einhalten.

Gedreht

anspruchs
Medizin- und
Hochst verlassliche

MM EX gedrehte Kontakte (z.B. von Harting; llme; Phoenix; Contact Amphenol; Walther; HTS; Weidmiller) 0,14-6 25-10

MM EX gedrehte Kontakte (z. B. von Harting; llme; Phoenix; Contact Amphenol; Walther; HTS; Weidmiller) 0,14-6 25-10

lhr Handler

97 52 65 DG

PATENTED
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